ZNR™ LAMINATE MEP 234
Solventsiz Epoksi Esasli Laminasyon Reginesi

Uriin Tanimi

Solventsiz epoksi esasli, nem toleransli, iki bilesenli epoksi laminasyon reginesidir.

Uriin No

900 -3

Kullanim Alanlari

e Beton, ahsap kolon ve kirislerin gliclendiriimesinde,

e Nemli yuzey ve ortamlarda dahi kullanilir.

e Tesviye harglari ve harg saplari igin baglayici olarak kullanilir.

e Ahsap teknelerde tamiratta ve elyaf katmanlari arasinda laminasyon igin kullanihr.

Ozellikleri/Avantajlari

e Solvent ve aktif madde igcermedigi igin kapali ortamlarda rahatlikla kullanilir.
e Uygulandigi yuzeyin darbe mukavemetini ve kimyasal direncini arttirir.

o Hem yatay hem de disey yuzeylerde kullanilir.

e Yiksek yapisma dayanimina sahiptir.

o Kullanimi kolay ve hizlidir.

e Ekonomiktir.

Teknik Veri

Ambalaj 10 kg'lik ve 20 kg'lik set

Gorlinim Sarimtirak

Yogunluk ~1,00 gr/cm?® (23 °C’de)

Uygulama Yizey sicakhgi +10°C / +35 °C

Kuruma siiresi Kaplamaya gecis icin bekleme siiresi min 4 saat- max 24

saat Dusuk sicakliklarda ve yuksek rutubetli ortamlarda kir
sureleri uzar.

Kap émru ~30 dakika

Kuruma Siresi Dokunma 7 saat
Tam Sertlesme 7 giin

Sarfiyat Elyafin agirhgina goére degisir. Elyaf agirhginin 3 kati
kadardir.

Depolama Raf émrii ~ 12 aydir. Uriinler serin ve kuru bir ortamda
istiflenmelidir.

Yuzey Hazirhgi

Uygulama yapilacak beton, ahsap kolon ve Kkirigler gevsek parcalardan, yag ve diger
kimyasallardan arindiriimig, temiz olmalidir. Uygulama yapilacak yuzeyler 0,100 — 0,150
kg/m? sarfiyatli solventsiz, nem toleransl ya da nem toleranssiz epoksi emprenye astar ile
emprenye edilmelidir. Bunu takiben 6nceden epoksi enjeksiyonu yapilmis ve/veya epoksi
tamir malzemeleriyle tamiratlari yapilmis olmalidir.

Hazirlama Talimati

A komponenti ilk olarak kendi igerisinde karistirilir. B komponenti (kiiglik kutu) sertlestirici, A
komponentinin (blylk kutu) igerisine bosaltilarak, tamami uygun bir karisgtiriciyla ti¢ dakika
karistirilarak homojen hale getirilir.

Uygulama

Karistinlmis karisim rulo veya firga ile 6nceden epoksi enjeksiyonu, epoksi esasli tamiratlari
ve epoksi emprenye astar uygulamasi tamamlanmis beton veya ahsap ylzeye uygulanir.
Surilen ZNR LAMINATE MEP 234 (izerine karbon elyaf yatirilir ve laminasyon rulosu ile
lamine edilip yapistirilir.

Dikkat Edilmesi
Gerekenler

e Beton ylizey saglam ve yeterli basing dayanimina sahip olmalidir (minimum 25 N/mm?)

e Karisim yapildiktan vyaklasik 40 dakika sonra geriye doénusu olmayan jellesme
baslayacaktir. Bu durum goz ile fark edilemez.

o Kullanim suresi igerisinde kullanilamayan malzemeyi kesinlikle kullanmayiniz.

Genel Hususlar

Yukaridaki Grin bilgi ve aciklamalari deneyimlerimiz ve dikkatli arastirmalarimizin sonucu,
yol gésterme amach hazirlanmistir. ilgili materyallerin cesitliligi, farkli ingaat ve calisma
kosullar bireysel olarak tarafimizdan kontrol edilemez veya etkilenemez. Kontrolimiz
disindaki uygulamalarda garanti durumu yalnizca satilan (riin kalitesiyle sinirhdir. Uriin
imalati disinda uygulama ile ilgili hi¢ bir garanti veriimemektedir. Bu teknik foy, daha dnceki
mevcut foyleri gecersiz kilar. Yapilan calismanin kalitesi, sizin Urlinii profesyonelce
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kullanmaniza gore degisebilir. Kararsiz kalma durumunda, kugclk bir test yapiniz veya teknik
yardim aliniz.

imha Etme

Bos ambalaj yoéresel-yerel dizenlemelere veya geri doéniusum kurallarina goére toplama
kutularina atilabilir. Kullaniimig atik malzemeyi kurutup sertlestirdikten sonra insaat atik
maddesi olarak atiniz. Uriin kalintilarini yakarak yok etmek tehlikelidir.

Giivenlik Bilgileri

Uriinleri gocuklarin ulasabilecegi yerlerden uzak tutunuz. Uriinlerin kapaklarini kapali olarak
muhafaza ediniz. Calisma esnasinda eldiven ve goézlik kullaniimasi tavsiye edilir. Cildin
malzeme ile temas etmesi halinde derhal sabunlu su ile yikanmasi gerekir. Goz ile temas
ettigi takdirde derhal doktora gidilmelidir. Daha ayrintili bilgi i¢in, malzeme guvenlik bilgi
formuna bakiniz.
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